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Abstract 


A rotary printing press assembly includes an inspection apparatus interposed between a sheet feeder for feeding 
printed sheets and a rotary printing press having a printing cylinder for printing additional indicia on the printed 
sheets. The inspection apparatus has a pair of inspection cylinders rotatable in opposite directions. A printed sheet 
is supplied from the sheet feeder and is held at its face and back against peripheral surfaces of the inspection. 
Detectors are disposed in confronting relationship to the peripheral surface of the inspection surface cylinders for 
inspecting the printed sheet on the inspection cylinders for any defect and for generating signals in response to 
detection of any defect on the printed sheet. The printing cylinder is movable away from an operational position 
adjacent an impression cylinder to an inoperational position away therefrom in response to a signal from the 
detectors indicating a defective sheet. The printed sheet bearing the detected defect passes unprinted between the 
printing and impression cylinders and the defective printed sheet is discharged. 
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La prdsente Invention a pour objet une presse k 
imprimer rotative destinee ^ imprimer des donndes additionnelles 
teiles que des ncinbres d ' identification, la presse comportant 
un appareil de verification ou de contraie permettant de veri- 
fier la quality des produits imprimis , pour determiner s'ils sont 
acceptables avant que ne soit effectuee 1' operation d ' impression 
addi tionnelle . 

De facon k repondre ^ une grande varidte d' exigences 
d ' Impression dans ces recentes anixees, on a rencontre une 
demande accrue de produits ou feuilles imprimdes qui comportent 
des images ou des motifs prdalablement imprimes et diverses 
marques additionnelles ou signes tels que des nombres d' identi- 
fication, des cachets etdes tampons, des noms de firmes ou 
autres, des codes d * exploitation, etc.,,, qui sont par la suite 
imprimds. De tels produits imprimis sont produits successivement 
en serie par une presse ^ imprimer qui imprime les images et par 
une autre presse ^ imprimer coupl^e avec elle qui imprimera les 
marques particuli^res ou des nombres. En variante, les produits 
s\ir lesquels des images oat ^t^ imprlmees sont approvisionn^s 
^ une presse d' impression independante qui imprimera les signes 
ou autres indications additionnelles. Les feuilles imprim^es qui 
n^cessitent une telle impression additionnelle comprennent 
notamment des billets de banque, des effets, des oeuvres d'art 
imprim^es qui sont individuellement importants ou couteux., lis 
sont imprimis selon des processus s^pards d' impression des 
motifs et des marrques , nombres ou caract^res additionnels 
respect ivement. Les -feuilles imprimdes qui portent les motifs 
prdimprimds sont vdrifiees ou contrSlees de fagon h. d^tecter 
les d^fauts §ventuels avant 1' operation d' impression addition- 
nelle, et seuls ces supports imprimds qui presentent une 
qualitd acceptable au point de vue de la reproduction des 
images sont admis k p^netrer dans la presse pour recevoir 
1' impression additionnelle, dyitant ainsi une diminution de la 
qualitd du controle et la production de produits imprimis 
d^fectueux. Les produits imprimis du type n^cessitant une 
numeration en sdrie continue sans nombre manquant, tels que 
des billets de banque, doivent subir une inspection s^v^re 
pour detecter tout d^faut avant que d' autres marquages addition- 
nels soient imprimes sur les supports prdiraprlraes, Le procdde 
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d' inspection classique et La pratique de selection font appel h 
un appareil de verification installe dans un Large espace et 
occupy par des inspecteurs qui inspectent visueLLement Les 
produits. De fagon h permettre h ce proc^dd d' inspection d'etre 
5 compatibie avec ie processus d ' iinpression k grande vitesse, ii 
est ndcessaire d'augmenter ie nombre d ' inspecteurs quaiifi^s 
requis, ce qui entraine des d^penses accrues d'expioitation 
ainsi que d'autres probl^mes. 

Les progr^s r^cents des appareiLLages diectroniques et 

10 optiques ont d^veioppd un appareii permettant de d^tecter 

^Lec triquement des feuiLLes non imprim^es, des feuiiies impri- 
mdes ne r^pondant pas aux normes , des doubiements de motif, 
des densitds d ' impression nan conformes ainsi que d'autres 
d^fauts ddtect^s par un syst^me optique, L 'appareii produisant 

15 des signaux de sortie diectriques indiquant si Les produits 
imprimis sent acceptabies ou ne le sont pas, et cela^ des 
vitesses coitiparables aux vitesses ^Levdes de fonctionnement des 
presses h imprimer. Etant donn^ que le processus d' inspection 
ou de verification est eff ectu^ inddpendainment- du processus 

20 d' impression, Les appareils ddvelopp^s jusqu'^ ce jour n^ces- 
sitent cependant une grande quantity de main d'oeuvre po\ar 
prendre en charge le processus d* inspection et pour d^livrer 
Les feuiiies ianprim^es provenant de la presse d' impression en 
vue de verifier, au moyen de 1* appareil d ' inspection , les 

25 motifs imprimis, et ^ partir de 1^ de diriger ces produits vers 
une presse d* impression additionnelle et de les empiler k 
I'endoit voulu. Par suite, 1' appareil d* inspection connu selon 
I'art ant^rieur ne produit pas d'^conomie notable de travail, 
et par suite ne r^duit pas le coCt de 1 » impression, ne pouvant 

30 §tre mis en oeuvre de fagon pleinement avantageuse. 

Un objet de 1' invention est de pr^voir une presse k 
imprimer rotative comportant un appareil de verification 
permettant de verifier les produits imprimis durant le processus 
d' impression additionnelle et permettant d'eiiminer les produits 

35 imprimis d^fectueux- 

Un autre objet de 1' invention est de pr^voir une presse 
^ imprimer rotative comportant un appareil de verification qui 
ne n^cessite pas de main d* oeuvre pour ddlivrer et empiler les 
feuiiies imprim^es en yue de leur inspection et par suite 
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Economise <iu trayail et r^ciuise les couts. 

Un autre objet encore de 1 ' invention est de prdyoir une 
presse ^ imprimer rotative comportant un appareil de verifica- 
tion leq-uel occupe seulement un espace rdduit. 

Conform^ment k 1' invention une presse k imprimer rota- 
tive comprend une presse h. imprimer rotative proprement dite 
ayant un cylindre imprimeur pour imprimer les signes addition- 
nels siir les f euilles-supports preimprim^es , un appareil 
d' alimentation de feuillss amenant les feuilles imprimdes ^ la 
machine, un appareil de verification interpose entre la presse 
^ imprimer rotative et 1' appareil d ' alimentation de feuilles 
et comportant deux cylindres-de verification toumant en sens 
opposes, une feuille imprim^e ^tant amende k partir d'un 
dispositif d' alimentation de feuilles en ^tant maintenue avec 
sa face et son dos centre les surfaces periphdriques des 
cylindres de verification respectivement , et des ddtecteurs 
disposes en vis-^-vis par rapport aux surfaces peripheriques 
des cylindres de verification permettant d'inspecter respec- 
tivement les feuilles imprimees (c ' est-^-dire preiraprimees) 
sur les cylindres de verification de facon k detecter tout 
defaut eventuel (que ce defaut soit sur la face ou sur le dos 
de la feuille) et afin d'engendrer des signaux en rdponse ^ 
la detection de tout defaut present sur une feuille Imprimee, 
ie cylindre imprimeur de la presse etant deplagable et pouvant 
s'ecarter de sa position operationnelle en reponse k un signal 
provenant des ddtecteurs de fagon ^ decharger et eiiminer hors 
de la presse la feuille imprimee portant le defaut detecte. 

Les objets ci-dessus mentionnes et d'autres encore, 
caracteristiques et avantages.de 1 ' invention apparaltront plus 
clairement cl I'aide de la description qui va suivre faite en 
reference aux dessins annexes dans lesquels un mode de reali- 
sation prefdre de 1' invention a ete illustre ^ titre seulement 
d ' exemple. 

Dans ces dessins : 

- la figure 1 est une vue en eievation de c6te 
schematique d'une presse k imprimer rotative conforme ^ 
1 ' invention, 

- la figure 2 est un graphique montrant la relation 
entre le nombre de tours du cylindre imprimeur de la presse et 
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la grandeur de ddplacement d'un organe de saisie d'une feuille 
qui traverse la presse. 

Corame illustrd k la figure 1, une presse d ' impression 
rotative rep^r^e dans son ensemble 1 , conf orme k la pr^sente 
5 invention, coraprend un dispositif d' alimentation 2 de feuilles, 
un appareil 3 de verification ou contrSle, une presse 4 
d* impression rotative, un ensemble 5 de d^chargement des 
feuilles et d'autres accessoires. La presse d' impression 
rotative illustr^e rep^r^e dans son ensemble 1 sert ^ imprimer 

10 une s^rie de nombres sur des billets sur lesquels des images ou 
des motifs ont d^j^ eti imprimis. 

Le dispositif d ' alimentation 2 de feuilles comprend une 
table 7 peinnettant d'y empiler une pile 6 ou paquet de feuilles 
sur lesquelles une plurality de motifs de billets ont dt^ 

15 imprimis. La table 7 d'empilement est maintenue suspendue par 
des chaines 9 i I'interieur du chassis 8 du dispositif 
d' alimentation 2, et se d^place automatiquement de fagjon 
intermittente pas k pas en ^tant relevde au fur et ^ mesure 
que les feuilles 6 des couches supdrieures sont prises et 

20 amendes une ^ une par un dispositif d' aspiration (non repr^sen- 
t6) mont^ ^ la partie supdrieure du chassis 8 du dispositif 
d ' alimentation de feuilles 2. Entre le dispositif d* alimenta- 
tion 2 et 1' appareil de contr61e ou verification 3 est dispos^e 
une table d * alimentation 10 qui regoit les feuilles 6 amen4es 

25. ^ partir du dispositif d ' alimentation 2 dans la direction de la 
fl^che A, ainsi que des moyens 11 de saisie et de basculement 
permettant d'amener les feuilles 6 aliment^es sur la table 10 
une par une k 1' appareil de verification 3. 

li' appareil de verification 3 comprend xm premier 

30 cylindre 12 de verification et un second cylindre 13 de 

verification qui sont supportes entre les organes latdralement 
opposes d'un chassis 14 de facon qu'ils puissent tourner autour 
de leurs axes propres dans des directions opposees comme 
indique par les filches B et C respectivement. Le premier et 

35 le second cylindre de verification 12, 13 sont maintenus avec 
leur peripheric portant I'une contre 1' autre, et chacun a un 
diamfetre qui est le double de celui d'un cylindre imprimeur 
21 (qui sera decrit plus loin) utilise danff la presse d» impres- 
sion rotative 4. Chacun des premier et second cylindres de 
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verification 12, 13 comporte. k I'intdrieur de ses gorges 
pdriphdriques une paire de doigts de saisie permettant de 
saisir une feuille 6 lorsqu'eile est amende par un organe de 
saisie ^ partir de 1* ensemble 11 et qu'elle est enroulee autour 
5 de la pdriphdrie des cylindres de verification 12, 13. Lorsque 
la feuille 6 est enroulee autour du premier cylindre.de 
verification 12, la feuille 6 comporte sa face dirigde vers 
I'avant- Lorsque la feuille 6 est enroulee autour du second 
cylindre de verification 13, elle a son revers dirige vers 
10 I'arri^re. Des paires de mecanismes de verification 15, 16 se 
presentant sous fonae de detecteurs sont disposes en vis-^-vis 
sur les peripheries du premier et du second cylindres de 
verification 12, 13 respectivement. Les detecteurs 15, 16 
servent i detecter les defauts quelconques pouvant exister sur 
15 la feuille 6 araenee sur les cylindres de verification 12, 13 
en vis-k-vis et permettent de produire des signaiix si un 
defaut quelconque est detecte sur une feuille 6 . Un cylindre 
de reception 1 7 est maintenu contre le second cylindre de 
verification 13 et comporte un diam^tre qui est la moitie de 
20 celui de chacun des cylindres de verification 12, 13. Une 
paire de chaines sans fin d ' entralnement 20 est entrainee 
autour d'un pignon dente 18 monte coaxialement au cylindre de 
reception 17 et autour d'une roue dentee 19 montee toumante 
dans une partie inferieure de la presse d' impression rotative 
25 4. Bien que cela n'ait pas etd illustrd, une pluralite d'arbres 
de saisie sont suppcrtes ^ des intervalles determines entre la 
paire des chaines d * entrainement 20, et chacun comporte plu- 
sieurs organes de saisie qui coopferent avec le cylindre de 
reception 17 pour recevoir la feuille 6 provenant du cylindre 
30 de verification 13 et servent egalement ^ ramener la feuille 6 
regue dans la direction de la fleche D tandis que les chaines 
d* entralnement 20 sont en fonction. 

La presse d' impression rotative 4 comprend le cylindre 
iraprimeur 21 et comporte sur sa peripheric des organes 
35 d' impression de nombres d ' identification , un cylindre 22 

d' impression maintenu contre le cylindre imprimeur 21 de facon 
^ imposer une pression d' impression sur la feuille 6 pendant 
1' operation d' impression, un cylindre de transfert 23 maintenu 
contre le cylindre d* impression 22 et un cylindre d'alimenta- 
40 tion 24 monte coaxialement avec la roue dentee 1 9 et maintenu 
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centre le cylindre de transfert 23. Le cylindre d * impression 
2 2 et le cyiindre de transfert 23 comportent dans leurs gorges 
p^riph^riques des doigts de saisie (non repr^sent^s) permettant 
de saisir la feuille 6 lorsqu'elle est transf^rde en provenance 
5 des chaxnes d ' entrainement 20 vers le cylindre d * entralnement 
23 et de 1^ vers le cylindre d' impression 22 dans les direc- 
tions des filches E et F. Le cylindre impritneur 21 peut ^tre 
d^placd dans une position operationnelle et hors de cette 
position ; dans la position operationnelle, le cylindre impri- 

TO meur 21 est maintenu contra le cylindre d * impression 22 par des 
m^canismes k cames (non reprdsentes) disposes aux extr^mit^s de 
I'arbre du cylindre imprimeur 21. Les m^canismes ^ cames sont 
actionn^s en r^ponse ^ un signal provenant des d^tecteurs 15, 
16 chaque fois qu'un d^faut est d^tectd sur la feuille 6, de 

15 fagon ^ d^placer le cylindre imprimeur 21 en I'^cartant du 

cylindre d 'impression 22 lorsque la feuille 6 portant le d^faut 
ddtecte passe entre ces cylindres. Apr^s passage d'une telle 
feuille 6, les m^canismes h cames ram^nent le cylindre imprimeur 
21 en engagement avec le cylindre d' impression 22. Les organes 

20 imprimeurs des nombres d* identification port^s sur le cylindre 
imprimeur 21 peuvent ^tre entrain^s par un m^canisme de 
ddcalage de nombres disposd h une extrdmit^ de I'arbre du 
cylindre imprimeur 21 pour ddcaler un nombre dcuis les imprimeurs 
des nombres d * identification chaque fois que le cylindre impri- 

25 meur effectue un tour. Aprfes reception d'un signal de detection 
indiquant un d^faut guelconque sur la feuille 6, signal envoy^ 
par les d^tecteurs 15, 16, le mecanisme de ddcalage de nombres 
arrete ce d^calage seulement lorsque la feuille ddfectueuse 6 
passe devant le cylindre imprimeur 21. La presse d'impression 

30 rotative 4 comprend un dispositif d » approvisionnement d^encre 
25 comprenant un distributeur d'encre 26 et une sdrie de 
rouleaux distribuant 1 * encre ^ partir du distributeur. 26 aux 
organes d'impression des nombres d ' identification. Un 
cylindre d ' approvisionnement 27 est maintenu centre le 

35 cylindre d'impression 22. Une paire de chalnes d 'entrainement 
sans fin 30 est entraln^e autour d'une roue dentde 28 mont^e 
coaxialement au cylindre d ' entrainement 27 et une roue dentde 
29 disposde ^ une extr^mitd arrifere de 1 'ensemble de d^charge- 
ment de feuilles 5. Entre les deux chalnes d ' entrainement 30 
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sont. supportds une plurality d'arbres de saisie positionn^s k 
des intervalles d^termin^s et comportant chacun une pluraiitd 
de doigts de saisie qui servant ^ recevoir la feuille provenant 
du cylindre d ' impression 22 dans la direction de la fleche G et 
5 ag-issant en cooperation avec le cylindre d ' approvisionnement 27, 
et ^galement servant h. amener les feuilles recues S dans la 
direction de la fleche H lorsque les' chalnes d ' entralnement 3 0 
sont en action. 

L' ensemble de d^charge de feuilles 5- comprend une 

10 table d^empilage 31 qui se ddplace vers le haut et vers le bas 
par rapport ^ un chassis 32 permettant d'erapiler sur cette 
table les feuilles imprimees 6 lorsqu'elles sont abandonn^es 
une par une par les doigts de saisie des chalnes d ' entralnement 
30- La table d'empilage 31 se d^place automatiquement vers le 

15 bas au fur et h mesure que le nombre des feuilles empil^es 6 
augmente. L' ensemble 5 de d^chargement des feuilles comprend 
un dispositif 33 rdcepteur de feuilles dispose en dessous de la 
roue dentee 29, Un mdcanisme k cames (non repr^sent§) permet 
d'ouvrir et de fermer les doigts de saisie portds par les 

20 chalnes d * entralnement 3 0 ; ce m^canisme ouvre normal ement les 
doigts d 'entralnement lorsque ceux-ci sont disposes au dessus 
•de la table- 31 d'empilement de facon k y abandonner la feuille 
6 , Lorsque les d^tecteurs 15, 16 engendrent un signal de 
detection* indiqucint une feuille ddfectueuse, le m^canisme k 

25 cames fonctionne de fagon k n'ouvrir les doigts de saisie des 
feuilles lorsqu'une feuille d^fectueuse est approvisionn^e 
qu ' ^ 1 * endroit de la roue dentee 29 , de . sorte que la ^ feuille 
d^fectueuse est ddcharg^e s"ur le r^cepteur de feuilles 33. 

Le fonctionnement de la presse d' impression rotative 

30 1 ainsi construite sera maintenant d^crit en faisant r^fdrence 
' aux figures 1 et 2. La figure 2 est un graphique montrant en 
coordonnees horizontales , c*est-i-dire sur l*axe des abscisses/ 
le nombre de tours n qu'effectue le cylindre imprimeur 21 et 
en coordonnees verticales/ autrement dit selon I'axe des 

35 ordonndes/ le deplacement d d'un organe de saisie d'une feuille. 
L'^tude de la figure 2 montre que lorsque le nombre de tours 
du cylindre imprimeur 21 augmente, 1' organe de saisie de 
feuilles se d^place en avant comme montre par la ligne en trait 
plein P. La ligne en trait interrompu Q indique la relation 
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entre les signaux de detection indiquant une feuille d^fectueuse 
qui sont engendrds par les d^tecteurs 15/ 1 6 et le nombre de 
tours du cylindre imprimeur 21. 

Les feuilles 6 erapilees sur la table d ' empilement 7 
5 sont prises une par une par le dispositif d* aspiration et 

d^livr^es par lui sur la. table d ' alimentation 10 dans la direc- 
tion de la fl^che A. La feuille 6 ainsi amende est approvision- 
nde au premier cylindre de verification 12 par 1 'ensemble 11 de 
saisie basculant. Les doigts de saisie du premier cylindre de 

10 verification 12 commencent h saisir la feuille 6 au point Pq ^ 
la figure 2 , le point Pq servant de point de depart pour la 
rotation du cylindre imprimeur 21 . Etant donnd que les cylindres 
de verification 12, 13 ont un diam^tre double de celui du cylin- 
dre imprimeur 21, et dtant donnd que I'ensemble de saisie 

15 basculant 11 et le cylindre de reception 17 sont positionnes 
comme illustrd, la feuille 6 est transfdrde du premier au 
second cylindre 12, 13 au point / tandis que le cylindre 
Imprimeur 21 a fait environ un tour trois-quart. Lorsque le 
cylindre imprimeur 21 a effectud environ trois tours et demi, 

20 la feuille 6 est transferee du second cylindre de verification 
13 sur les chaines d 'approvisionnement 20. Entre les points P^ 
et P^, la face de la feuille 6 est inspectee en ce qui conceme 
ses defauts dventuels par le ddtecteur 15 sur son c6te face 
comme indiqud par la fl^che F, tandis qu' entre les points P^ et 

25 ?^ , la feuille 6 est inspectee sur sa face arri^re ou son dos 

comme indiqud par la f l^che D au moyen des ddtecteurs de ddf auts 
16. La feuille 6 lorsqu'elle est transferee par les chaines 
d * appro vis ioniiement 20 est alors saisie par les doigts d*appro- 
visionnement sur le cylindre de transf ert 23 au point P^ . La 

30 feuille 6 est ensuite saisie par les doigts d ' approvisionnement 
sur le cylindre d' impression 22 au point. Pg. Des nombres 
d 'identification additionnels sont imprimds sur la feuille 6 
pendant un intervalle indiqud en R k partir du point P^. Apr^s 
impression des nombres, la feuille S est saisie par les doigts 

35 de saisie sur les chaines d ' approvisionnement 30 au point P-]q* 

La feuille 6 est alors transferee par les chaines d * approvision- 
nement 30 et abandonnde par les doigts de saisie des chaines 
d' approvisionnement 30 au point de fagon h %txe ainsi placde 

sur la table d ' empilement 3 1 . 

40 La presse d* impression rotative 1 fonctionne de la 
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manifere d^crite ci-dessus lorsque les feuilles 6 inspectdes 
comportent des motifs parf aitement imprimis sans def auts . 
Cependant, lorsqn'une feuille 6 se presents avec des dt^fauts 
d ' impression, tels que des motifs doubles, et qu'une telle 
5- feuille arrive dans i'appareil de , verification 3, les 

detecteurs 15, 1,6 detectent de tels defauts independainment 
du fait quails sont presents sur le c<3te face ou sur le c6t^ 
dps de la feuille 6 ; les detecteurs engendrent un signal 
indiquant la presence de la feuille defectueuse au point 

10 imm^diatement apr^s que la feuille 6 ait ete transferee sur 

les chalnes d'approvisionnement 20. Le signal est regu par le 
mecanisme cl ccimes pour d^placer le cylindre imprimeur 21 et 
le mecanisme de d^calage de nuinerotation pour les organes 
imprimeurs des nombres d ' identification au point avant que 

15 la feuille 6 ne soit transferee sur le cylindre d* impression 
22 au point Pg, de sorte que le cylindre imprimeur 21 est 
deplace en etant ecarte du cylindre d' impression 22, tandis 
que simultanement le mecanisme de decalage des nombres 
imprimes par les organes imprimeurs des nombres d * identif ica- 

20 tion est stoppe. Par suite, aucun nombre n^est imprime sur 
la feuille defectueuse 6 lorsque cette derni^re passe entre 
le cylindre imprimeur 21 et le cylindre d' impression 22. Les 
feuilles non defectueuses 6 qui precedent et qui suivent la 
feuille defectueuse 6 sont numerotees en serie sans omission 

25 de numerotation. Le cylindre imprimeur 21 est ramene en 

arri^re en engagement avec le cylindre d' impression 22 au 
point Q^, A ce moment, la feuille defectueuse et les feuilles 
non defectueuses 6 sont success ivement f oumies . Les feuilles 
non defectueuses 6 sont ddchargees sur la table d'empilage 31. 

3 0 Cependant le signal indicateur de la detection de la feuille 

defectueuse 6 est regu par le mecanisme a cames pour ouvrir et 
fermer les doigts de saisie sur les chaines 30 d ' approvision- 
neraent au point de fagon k ouvrir les doigts de saisie au 
point P^2' auquel point I'extremite de saisie de la feuille 

35 defectueuse 5 atteint la roue dentee 29, Ainsi la feuille 

defectueuse 6 qui a ete triee et retiree parmi les feuilles 
non defectueuses 6 est dechargee sur le recepteur 33 de 
feuilles defectueuses. 

GrS.ce k 1 'operation d ' inspection et de triage ci- 
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dessus d^crite, la feuille 6 est enroul^e autour des cylindres 
de verification 12, 13 qui tournent en directions opposees, de 
sorts que la feuille 6 peut etre inspectde soigneusement pour 
tout ddfaut pouvant se presenter sur sa face ou sur son dos, 
5 Etant donn^ que le diametre des cylindres de verification 12, 
13 est le double de celui du cylindre imprimeur 21, la surface 
sur laquelle les ddfauts peuvent etre d^tect^s est relativement 
importante, et la feuille 6, lorsqu'elle est portde sur les 
cylindres de verification 12, 13, s'^tend en etant plus a plat 

10 qu'elle ne serait autrement, disposition qui dvite des disfonc- 
tionnements des d^tecteurs 15, 16. Pour le contrfile, la mainte- 
nance et I'entretien de I'appareil de verification 3, 1 'opera- 
teur peut pdnetrer entre le dispositif d 'appro vis ionneraent des 
feuilles 2 et I'appareil de verification 3 ou entre ce dernier 

15 et la presse d* impression 4 corame illustre k la figure 1. 
Etant donne que les cylindres de verification 12, 13 ont- un 
diametre relativement important, I'operateur peut travailler 
dans une position confortable, ce qui facilitera les operations 
de controle et d^entretien. 

20 Bien qu*on ait decrit en ddtail un certain mode prdfere 

de realisation, il est bien entendu que diver ses variantes et 
modifications peuvent etre apportees sans sortir du cadre de 
1* invention. Par exemple, les feuilles imprimees qui peuvent 
etre traitees par la presse d' impression rotative ne sont pas 

25 limitees ^ des billets, mais peuvent comprendre des effets, 
des tirages artistiques ou d'autres feuilles imprimees qui 
doivent etre verifiees pour eviter tout defaut. En outre, les 
marques qui sont imprimees additionnellement dans la machine 
peuvent comporter des cachets, des denominations ou des codes 

30 d ' exploitation autres que des nombres. 
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REVENDICATIO^S 
1. Presse d ' impression rotative (1) caract^risde en ce 
qu'elle comprend : 

- une presse cl imprimer rotative proprement dite (4) 
comportant un cyiindre iraprimeur (21) permettant d ' imprimer 
des signes additionnels sur des feuilles iiaprim^es (ou prdim- 
primdes) (6) , 

- un dispositif (2) d ' alimentation de feuilles permet- 
tant 1 * alimentation des feuilles imprimees' [6], at 

- un appareil de verification (3) interposd entre 
ladite presse d' impression rotative (4} et ledit dispositif 
(2) d' alimentation de feuilles, ledit appareil de verification 
comportant une paire de cylindres de verification (12,13) 
tournant en sens inverses, les feuilles imprimees (6) 6tant 
amen^es ^ partir dudit dispositif d ' alimentation de feuilles 

15 (2) en dtant maintenues avec leur face et leur dos respective- 
ment centre les surfaces pdriph^riques desdits cylindres de 
verification respectifs (12,13) ^ et des detecteurs (15,16) 
etant disposes en vis-^-vis des surfaces periphdriques desdits 
cylindres de verification (12,13) respectivement de fagon h 
inspecter les feuilles imprimees (6) sur lesdits cylindres de 
verification pour en ddtecter les eventuels d^fauts et 
engendrer des signaux en rdponse ^ la detection d'un defaut 
eventual present sur une feuille imprimee (6) , ledit cyiindre 
imprimeur (21) etant deplagable. et pouvant etre ecarte de sa 
25 position operationnelle en reponse k un signal provenant 

desdits detecteurs (15,16) de fagon a decharger et eiiminer 
la feuille imprimee (6) portant le defaut' detecte. 

2. Presse ^ imprimer rotative selon ia revendication 1, 
caracterisee en ce que chacun desdits cylindres de verification 

30 (12,13) a un diam^tre qui est le double de celui du cyiindre 
imprimeur (21 ) . 

3. Presse ^ imprimer rotative selon la revendication 1 
ou la revendication 2, caracterisee en ce qu'elle comprend une 
unite de dechargement de feuilles (5) permettant de decharger 

35 de la presse les feuilles imprimees provenant de ladite presse 
k imprimer rotative (4) , ladite unite de dechargement compre- 
nant un recepteur (33) de' feuilles et des chaines d'approvi- 
sionnement (30) pouvant etre actionnees de fagon ^ eiiminer 
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toute feuille d^fectueuse sur ledit r^cepteur de feuilles (33) 
en rdponse h un signal de detection de d^fauts provenant des- 
dits d^tecteurs (15,16)- 
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